POSIVA

0Y:

N TIEDOTUSLEHTI

FOSI1IVH

3/2004

[UTKI]

ONKALOssa siirryttiin
tunnelin louhintaan

ONKALOnR rakennustyémaan alkupaukku ammuttiin kesdakuun
lopulla. Alkupaukun jédlkeen kdynnistyivat tydmaalla kiivaat
valmistelutyét, ja syyskuun alkupuolella voitiin aloittaa

ONKALOnN varsinaiset louhintatydt.

ONKALON tunnelilouhinta on kaynnissa.

Ennen kuin tunnelilouhinta paastiin aloit-
tamaan oli onkalotydmaalla tehty mittavat
aluetyot seka tunnelin suuaukon avoleik-
kaus lujituksineen ja tiivistystoineen.

Alueelle on rakennettu muun muassa po-
rausvesien seka tunnelin kuivatusvesien
kasittelyjarjestelmat. Louhinnassa kaytetty
vesi erotetaan 6ljysta ja puhdistetaan sel-
keytysaltaassa ennen kuin se lasketaan
takaisin luontoon.

Alueelle on my6s tehty tydmaan vaatima
tiestd seka pohjat tydmaaparakeille. Tyo-
maalta l3jitysalueelle johtava tie rakenne-
taan vasta louhintatydn edetessa, koska

tunnelista tulevaa louhetta kdytetaan tien
kantaviin rakenteisiin.

Tydmaan "harjakaisia” eli aluetdiden val-
mistumistilaisuutta vietettiin 25. elokuuta.
Taysin valmiiksi aluetydt saadaan vuoden
loppuun mennessa.

LOUHINTA ETENEE NOPEASTI

Tunnelialoituksen ensimmaisen vaiheen,
tunnelin suuaukon tukemisen, jalkeen
kaynnistyi ONKALOnN tunnelilouhinta. Lou-
hinta etenee tdman jalkeen varsin nope-
asti. Kun tydmaa on tdydessa kaynnissa,
on louhintateho noin 250 kiintokuutiomet-
ria louhetta paivassa.

"Louhinta-alueen reunoja on tuettu, jotta
louhinnan aikana kalliota ei lahde niilta
alueilta, joilta ei ole tarkoitus. Tunnelin
suuaukon ylapuolelle on valettu tukimuu-
ri. Nain varmistetaan, ettei tapahdu ryos-
toja ja ndin kallio louhinta-alueen ulko-
puolella séilyy ehjana”, Posivan rakennus-
paallikkd Mauri Toivanen kertoo.

"Tyoéturvallisuuteen on kiinnitetty erityista
huomiota. Tydmaalla on varauduttava
kaikkiin mahdollisiin vaaratilanteisiin. Tyo-

turvallisuusasioi-
ta kehitetaan jat-
kuvasti louhinnan
edetessa”, Posivan
ONKALO-projektin
tydmaapaallikkd Kimmo
Lehtola sanoo.

Louhintatydn tekee helsinkildinen Kallio-
rakennus Qy. Tyopaallikko Vesa Mietti-
sen mukaan ONKALOnN tydmaa ei ole
ollut aivan perinteinen kalliorakennus-
tydmaa. Esimerkiksi tydn etenemisen
dokumentointi on huomattavasti nor-
maalia kalliorakennusprojektia tarkem-
paa ja vaativampaa.

"Posivassa ollaan tarkkoja sen suhteen,
millaista aineita, esimerkiksi sementtia,
kallioon laitetaan. Tyon edetessé teh-
daan koko ajan tutkimuksia syvemmalla
kaytettavista aineista. Tama on ollut uut-
ta seka tilaajalle etta tekijalle. Erityisvaa-
timuksista huolimatta ty6t ovat edenneet
hyvin”, Miettinen toteaa.

"Varsinainen louhinta onkin sitten ihan
normaalia ty6td. Vuoden loppuun men-
nessa tunnelia pitaisi olla valmiina 300
metrid. Louhinta etenee noin seitseman
metrin paivavauhtia. Ei meilla talven
tullen ole mitaan hataa, kun paastaan
syvélle pakkasia karkuun”, han jatkaa.

USEAN VUODEN PROJEKTI

ONKALON rakentamisvaiheessa Olkiluo-
don peruskallioon louhitaan ajotunneli ja
ilmanvaihtokuilu paatutkimustasolle 420
metrin syvyyteen. Kallio tiivistetdan paa-
osin esi- ja jalki-injektoinnin avulla.

Rakentamisvaiheessa tehdaan ajotunne-
lista kdsin suunnitteluun ja rakentami-
seen liittyvia tutkimuksia. N&ita tuloksia
hyodynnetaan valittomasti louhinta- ja ra-
kennustoissa. Kallion pohjavesiolosuhtei-

TIMO SEPPALA

ONKALOnR avoleikkauksen louhinta saatiin pdatékseen syyskuun
alkupuolella.

A

Rakennustoéiden edettya riit-
tavén syvélle porataan ilmas-
tointikuilun ensimmainen osa.
lImastointikuilua jatketaan vuo-
sittain, kun ONKALOn tunneli on
kiertanyt noin kilometrin verran ta-
kaisin ilmastointikuilun kohdalle.

siin ja loppusijoitustilojen sijoitteluun kes-
kittyvat tutkimukset aloitetaan 200-300
metrin syvyydessa.

ONKALOSsta kasin hankitaan tarkkaa
tietoa loppusijoituspaikan kallioperasta.
ONKALO mahdollistaa my6s loppusijoitus-
tekniikan testauksen aidoissa olosuhteis-
sa. ONKALOQa ei ole tarkoitettu vain tutki-

Ennen ONKALOn rakennustdiden aloittamista tunneli-
profiiliin kairattiin noin 160-metrinen pilottireika.

Tunneli louhitaan noin viiden metrin kat-
koissa. Katkoon porataan ensin reiét, jot-
ka panostetaan, kalliomassa rajédytetéén ja
louhe kuljetetaan pois Idjitysalueelle. N&-
mé tydvaiheet toistuvat ja tunneli etenee
noin 35 metrid viikossa. Yhdestéd katkosta
syntyy louhetta noin 180
kiintokuutiometria.

mustilaksi. Se toimii myds kulkuvaylédna
loppusijoitustiloihin, sitten kun ne raken-
netaan.

ONKALON toteutus kestda 6-7 vuotta. Ra-
kentaminen ajoittuu vuosille 2004-2010.
Varsinaisten loppusijoitustilojen rakenta-
minen alkaa nailld nakymin 2010-luvun
puolivalissa. |
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Vankka kokemus louhintatoista

ONKALOnN louhintatydsta vastaa helsinkildinen Kallio-
rakennus Oy. Yritykselld on vankka kokemus erilaisista
kalliorakennusurakoista. Tosin aivan ONKALO-ty6-
maata vastaavaa urakkaa ei ole aikaisemmin vastaan
tullut.

Kalliorakennus Oy tuli ONKALO-projektiin mukaan aivan
normaalin tarjouskilpailun kautta. Yritykselld on runsaas-
ti kokemusta samantyyppisista toista, vaikka toimitusjoh-
taja Markku Halonen tunnustaakin, ettd ihan vastaavaa
tydmaata ei kohdalle ole aikaisemmin osunut.

"Tama on selkeasti yrityksemme suurin urakka. Vuosi-
tasolla tama vastaa liikevaihdoltaan perinteista isoa kal-
liorakennusurakkaa, mutta tama kestaakin useita vuo-
sia. Syvyydeltdankin ONKALO on poikkeuksellinen. Sot-
kamossa Taivaljarven hopeaesiintyman kartoituksessa
louhimme tutkimustunnelin 270 metrin syvyyteen. Nyt
mennaan yli 400 metriin”, Halonen kertoo.

Kalliorakennus Oy on osallistunut moniin mittaviin pro-
jekteihin. Parhaillaan kdynnisséa ovat Helsingissd Kamp-

AR

pi-Erottaja-Kruunuhaka-yhteystunnelin louhinta- ja ra-
kennustyot sekd Rajasaaren viemaritunneli. Tukholmas-
sa 2,7 kilometrin kaapelitunnelityd on loppusuoralla.
Vuonna 2003 yritys louhi Helsingin Veden 12,6 kilomet-
rida pitkdn viemaritunnelin. Viikin jatevedenpuhdistamon
viemaritunneleita louhittiin 1990-luvun alkupuolella yh-
teensa 18 kilometria.

"Yrityksemme on toiminut lahes 20 vuotta, ja henkilo-
kuntamme on koko tydikdnsa ollut samalla alalla. Itse
olen ollut ndisséa tehtavissa eri yhtidissa vuodesta 1974.
Meilla on vuonna 1997 sertifioitu laatujarjestelma ja toi-
mimme sen standardien mukaan”, Markku Halonen sa-
noo.

Koko nimeltédan Kalliorakennus T.K. Vyyryldinen & Co
Oy on vuonna 1987 perustettu perheyritys, joka tuottaa
louhinta-, Iujitus- ja rakennusteknisia palveluja maanra-
kennusalalle. Yrityksen erikoisosaaminen painottuu lou-
hinta- ja Iujitustoihin seka betonirakentamiseen. Yrityk-
sen toimipiste sijaitsee Vantaalla ja sen paatoiminta-
alueena ovat Pohjoismaat. m

PAS| RAHIKAINEN
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Kalliorakennus Oy:n toimitusjohtaja Markku Halonen sanoo, ettd ONKALOn louhintaurakka on heille juuri oikeanlai-
nen tyd. Kokemusta louhintatdista yrityksella riittdd, mutta ONKALO tarjoaa myds uutta opittavaa.

mita mielta

Tied:itkoé milloin ONKALOn on suunniteltu valmistuvan?

Lauri Nitti:
"Veikataan kahdek-

saa vuotta eli val-

Seppo Karvonen:
"Kylli sithen vuosia
menee. Kuluu siini
mista tulisi siis
vuonna 2012.” W

ainakin viisi vuotta,
jos ei kymmenen-
kin.” ®

ONKALOR pitiisi olla valmis vuonna 2010. B

KUVAT: PASI RAHIKAINEN

Kati Suomi:
”Ei minkiinlaista

Kirsi Tontti:
“Kylld se varmaan
aika kauan kestii.
Menisikohin sithen

aavistusta. Sanotaan
vaikka, ettd louhin-
ta kestid puoli vuot- viisi vuotta?” M

ta.” H

siruja

Sanoista tekoihin

Runsaat kaksi vuotta sitten Posiva otti ja lihti Olki-
luotoon. Se oli kiytinnon askel kohti yhtion niin
sanottua missiota. Mukaan muuttomatkalle lihti
runsain mitoin loppusijoituslaitosta koskevaa tietoa
ja osaamista. Mitihin odotti edessipiin? Edelleen-
kin tutkimus- ja suunnittelutystd. Mutta lisiksi

oli aika tarttua tositoimiin ONKALOn rakentami-
seksi ja niin samalla siirtyi loppusijoituslaitoksenkin
konkreettisiin valmisteluvaiheisiin.

Loppusijoitushankkeen kulkua voi seurata paperilta
kauas taaksepdin. Koottua aivotydtd on sanallisessa
muodossa hyllymetreittdin pidtdksini, suunnitel-
mina ja tutkimusraportteina. Vaikka tulevaisuutta-
kin hahmotellaan ja hallitaan huomattavassa miirin
poydin ddressd, on Posivan tydnkuva kuitenkin nyt
muuttunut ratkaisevasti. Pitkdin tutkittuun kalli-
oon pitdisi nyt sukeltaa sisdéin.

Suunnitelmien muuttaminen teoiksi ei kiyne kepe-
4n yksinkertaisesti tissd ajallisiin ikuisuuksiin kurot-
televassa hankkeessa. Laatuvaatimukset ovat huip-
pukorkeat ja uusien, tarkentuvien tutkimusten tu-
lokset on jatkuvasti otettava toteutuksessa huomi-
oon.

Posivan osittainen muodonmuutos t66l6ldisestd tut-
kimus- ja suunnitteluyhtiosti olkiluotolaiseksi kal-
liorakentajaksi ja rakennuttajaksi vaatii uutta osaa-
mista ja myds varmasti uudenlaista ajattelu- ja toi-
mintatapaa. Tekemisen tuoksinassa muuttuu epiile-
mittd myds Siteilyturvakeskuksen ja Posivan vili-
nen suhde — sanottakoon vaikka — entistd vauh-
dikkaammaksi ja kuumeisemmaksi. Louhitut tilat
ovat “peruuttamattomia’ ja kallion kannalta moni-
vaikutteisia. Niinpi hankkeen pysyminen turvalli-
suusvalvonnan suhteen hallinnassa on tistedes entis-
td haasteellisempaa.

Kauppa- ja teollisuusministerién aikataulupaitok-
sen mukaan Posivalla tulisi olla vuoden 2012 lop-
puun mennessi valmiina suunnitelmat loppusijoi-
tuslaitoksen rakentamislupakisittelyi varten. Odo-
tusten ja ajankulun paineessa ja toisaalta turvalli-
suusvalvonnan ja hyviksymismenettelyjen alaisena
timi pienen yhtion suuri hanke, jota ulkomaillakin
kiinnostuksella seurataan, on toteuttajilleen pakosti-
kin vaativa tehtivi. Lihivuosina siis testataan erityi-
sesti Posivan suorituskykyd, mutta kylli my®s aikoi-
naan laadittujen kansallisten aikataulujen viisautta

Kirjoittaja toimii neuvottelevana virkamieheni

kauppa- ja teollisuusministerién energiaosastolla.
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KUVAT: METSO FOUNDRIES JYVASKYLA

Kuparikapselin sisdosan valussa késitelldan 1 400-asteista sulaa rautaa. Valu on
ohi parissa minuutissa. Ennen kuin kuparikapselin sisdosa on valmis tutkimuksiin,

sitd on jaéhdytetty viikko ja se on puhdistettu ja sahattu oikeisiin mittoihin.

Koevaluissa syntyy kuumaa
tietoa kapselin sisaosasta

Kuparikapselin ja sen valurautaisen sisdosan valmis-
tusta voidaan suunnitella ja simuloida tarkastikin,
mutta kdytannon tietoa saadaan vain tekemalla koeva-
luja.

Lahes 1 400-asteista sulaa rautaa kaadetaan muottiin,
joka on kuusi metria pitka ja noin metrin halkaisijaltaan.
Valuvaiheessa muotti painaa lahes 20 tonnia. Koko valu
on ohi parissa minuutissa. Ennen kuin koevaluna tehdyn
kapselin 18-tonnista sisdosan aihiota voidaan tutkia, sen
on annettava jadhtya noin viikon ajan. Sen jalkeen se
puhdistetaan, sahataan ja koneistetaan oikeaan mittaan-
sa. Jo ennen sitd valusta on otettu sopivia naytesiivuja
materiaalitutkimuksiin.

Metso Foundries Jyvaskyla Qy:n tiloissa valettiin kesa-
kuussa kolmas kuparikapselin valurautainen siséosa.
Koevalujen tarkoituksena on I6ytaa juuri oikeat valu-
asetukset seka varmistaa, etta niilla pystytadn valmis-
tamaan mekaanisilta ja muilta ominaisuuksiltaan vaati-
mukset tayttava kapselin sisédosa kaytetyn ydinpolttoai-
neen loppusijoitukseen.

OIKOTIETA ONNEEN EI OLE

Valuista otettujen ndytekappaleiden mekaanisia ominai-
suuksia eli sitkeytta ja lujuutta mitataan vetokokeilla.
Niiden rakennetta tutkitaan my&s mikroskoopilla.

Kesakuun valun tuloksia on ehditty analysoimaan alus-
tavasti. Posivan kehityspaallikké Tiina Jalonen sanoo,
ettd sisdosan ylapaa tayttda asetetut vaatimukset, mutta
alaosan alustaviin tuloksiin han ei vield ole tyytyvainen.
Sisdosan kummastakin paadsta irrotetuista naytesiivuista
tehdaan lisaa vetokokeita ja mikroskooppitutkimuksia,
jotta ndhdaan, tayttaako sisdosa kaikilta osin sille asete-
tut vaatimukset. Kahdessa ensimmaisessa valussa saa-
vutettiin jo kapselin mittojen ja muodon vaatimukset.

Ongelmia toisessa, vuonna 2003 tehdyssé valussa tuli
raudan laadun suhteen.

Suunnittelussa pystytdan simuloimaan monia prosesse-
ja, mutta kaytdnnon tietoa saadaan vain tekemalla koe-
valuja ja oppimalla niista. "Oikotieta ei ole. Nyt ei tehty
virheitd kuten edellisellad kerralla”, Jalonen muistuttaa.

Myyntipaallikké Kimmo Lehto Metso Foundries Jyvas-
kyla Oy:sta sanoo, etta heilld on kokemuksia paksusei-
naisten kappaleiden valamisesta. Silti jokainen valuty®
on niin omanlaisensa ja muuttujia kappaleissa on niin
paljon, ettd koevalut ovat ainoa ratkaisu tietdmyksen
kartuttamiseksi.

VAATIMUKSISTA EI JOUSTETA

Vaatimukset loppusijoitukseen suunniteltujen kuparikap-
selien sisdosille ovat korkeat. Valettavan kappaleen tay-
tyy olla juuri oikean mittainen ja muotoinen, materiaalien
on taytettava lujuus- ja sitkeysvaatimukset ja syntyvan
raudan on oltava homogeenista, eika siind saa olla pinta-
vikoja tai saroja.

"Suunnittelun asettamat laatuvaatimukset sovitetaan yh-
teen olemassa olevaan tekniikkaan. Koevalujen myota
tarkentuu arvio tulevan kapselituotannon kustannuksista
ja saadaan varmuus siita, ettd suomalainenkin valimo
pystyy tekemaan téllaisia kapseleita”, VTT Prosessien
tuotepaallikkd Heikki Raiko sanoo.

Varsinaisen valu- ja tutkimustydn lisédksi kuparikapselin
suunnittelussa korostuu dokumentoinnin tarkeys. Teknii-
kat kehittyvat, materiaaleissa saattaa tapahtua muutok-
sia ja osa valimoista voi jopa kadota yrityskartalta ennen
kuin kapselien sarjatuotanto loppusijoitusta varten on
ajankohtaista. "Seuraavat nelja vuotta demonstroidaan
valmistusta ja keratdaan nayttoa”, Jalonen kertoo. m

Kapselien kansiin etsitdan

oikeita hitsausmenetelmia

Koehitsaukset antavat tietoa kuparikapselien kansien
hitsaustavoista ja ratkaisuja teknisiin yksityiskohtiin.

Posiva aloitti elokuun puolivalissa koehitsaukset, joilla
etsitdan sopivia tapoja hitsata kiinni kaytetyn ydinpoltto-
aineen loppusijoitukseen suunniteltujen kuparikapselien
kannet. Elektronisuihkuhitsauslaitteistolla tehtiin Patria
Qyj:n Nokian-tehtaalla 30 koehitsia levymaisiin koekap-
paleisiin. Nain saadaan vertailukelpoisia hitsauksia ku-
parikapselien kansia varten. Koehitsaukset mahdollisti
Posivan ja Patrian viime vuonna solmima merkittava
teknologiayhteistydsopimus.

Nyt tehtyjen koehitsausten tarkoituksena on selvittaa hit-
sinlaatua. Samalla tutkitaan my6s hitsauksen lopetta-
miseen liittyvid ongelmia ja haetaan ratkaisuja moniin
teknisiin yksityiskohtiin. Kun jatkossa on tarkoitus siirtya
tdyden mittakaavan kuparikapseleihin, kaiken taytyy olla
juuri kohdallaan muun muassa koon, kappaleiden valis-
ten rakojen ja pinnan karheuden osalta. Lisaksi erikois-
hitsausmenetelmien ja -laitteiden taytyy toimia halutulla
tavalla.

TULOKSIA USEILLA TAVOILLA

Tutkimustuloksia kartoitettaessa koehitseille tehdaan ult-
radani- ja rontgentarkastuksia. Taman jalkeen seuraavat
metallurgiset tutkimukset. Tarkeda tutkimustietoa saa-
daan myos avaamalla hitsit.

"Eri menetelmilld saadut tulokset tdydentavat ja vahvis-
tavat toisiaan. Alustavasti nayttaa silta, ettd olemme hit-
seissa oikealla toiminta-alueella”, kehitysinsindori Timo
Salonen Posivasta miettii hitsausten satoa.

Posivan on tarkoitus jatkaa hitsauskokeitaan lokakuun
puolivalissa, kun ensimmaisen hitsisarjan tulokset on
kayty tarkasti lapi. Levyhitsauskokeiden jélkeen ryhdy-
taan hitsaamaan kapselin normaalikokoisia kansia kiinni
kuparikapselia vastaaviin ja halkaisijaltaan samankokoi-
siin putkiin.

"Ensimmaiset hitsit olivat vasta alkua pitkalle kehitystyol-
le, jonka loppu nakyy noin kymmenen vuoden paassa”,
Salonen muistuttaa pitkdaikaisesta kehitystydsta. m

nimityksia

Insingdri (AMK) Kimmo Lehtola on nimitetty
ONKALO-projektin tydmaapaillikoksi rakentamis-
yksikkoon 12.7. alkaen. Tyos-
sdin Kimmo vastaa ensisijai-
sesta louhintaurakan valvon-
nasta seki toiden yhteensovit-
tamisesta ja koordinoinnista.
Aikaisemmin hin on toiminut
muun muassa tyonjohtajana
Nordkalkin Paraisten kalkki-
louhoksella. B

Insino6ri (AMK) Hannu Leino on nimitetty
projekti-insin6ériksi rakentamisyksikkéon 1.8. al-
kaen. Hannun tehtivit liicty-
vit ONKALO-projektin do-
kumenttien ja riskien hallin-
taan sekd aikataulu- ja kustan-
nushallintaan. Aikaisemmin
hin on tydskennellyt TVOn
palveluksessa vastaten kiinteis-
totietojirjestelmin kehittimi-
sesti ja ylldpidosta. M
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Omilla tavoillaan mutta yhteistydssa

Ruotsi ja Suomi kulkevat pitkalti rinta rinnan kaytetyn ydinpolttoaineen loppusijoi-
tuksen suunnittelussa. Loppusijoituksen on maara alkaa Ruotsissa kolme vuotta

Suomea aikaisemmin.

Ruotsissa loppusijoituspaikkaa luotaavia
tutkimuksia tehdaan talla hetkelld kah-
dessa kunnassa. Oskarshamnissa on
kaksi aluetta tutkimuksissa ja Forsmarkis-
sa yksi. Molemmissa kunnissa paikkatut-
kimukset aloitettiin vuonna 2002 ja niiden
on suunniteltu valmistuvan vuonna 2007.

SKB:n (Svensk Karnbréanslehantering AB)
lehdistopaallikkd Anni Bolenius sanoo, et-
ta talla hetkelld molempien kuntien tutki-
musalueet vaikuttavat geologisesti sopivil-
ta loppusijoitukseen. Myds tarkat ekologi-
set kartoitukset tukevat alueiden tutkimis-
ta. Molemmissa kunnissa on asukkaiden
myo6tédmielinen tuki tutkimuksia kohtaan,
mika on Ruotsissakin ehdoton edellytys
loppusijoituspaikan valintaan.

Bolenius arvioi, ettd loppusijoituspaikka
olisi selvilla vuoden 2007 aikana, ja seu-
raavana vuonna SKB voisi jattaa valtio-
paiville hakemuksen loppusijoituspaikan
valitsemiseksi. Jo sitd ennen SKB:n on
maara jattad hakemus kapselointilaitok-
sen rakentamisesta.

POLUT KOHTAAVAT TOISENSA

Nykysuunnitelmien mukaan kaytetyn
ydinpolttoaineen loppusijoitus alkaa Ruot-
sissa vuonna 2017. Boélenius kuitenkin
muistuttaa, ettd koskaan ei voi olla etuka-
teen taysin varma poliittisen paatoksente-
on aikatauluista. Loppusijoituskeskustelu
on ollut Ruotsissa vuosien aikana vilkasta
ja varikasta, ja yksityiskohdat puhuttavat
vielakin ainakin asiantuntijapiireissa.

Ruotsissa edetaan kaytetyn ydinpolt-
toaineen loppusijoituksen kehitystydssa

omien suunnitelmien mukaan. Niissa on
kuitenkin paljon yhteistd suomalaisten
ajatusmallien kanssa. Naapurimailla on
esimerkiksi samankaltaiset geologiset lop-
pusijoitusratkaisut ja graniittinen kallio.

SKB ja Posiva ovat yhdessa kehittédneet
loppusijoitukseen sopivia teknisia ratkai-
suja muun muassa Aspén kalliolabora-
toriossa Oskarshamnissa. Molemmilla on
myos lahes identtiset suunnitelmat ydin-
jatteen loppusijoitukseen kaytettavien ku-
parikapselien kehitystydssa. Tieto kallio-
kairauksistakin on kulkenut tehokkaasti
Pohjanlahden yli.

Loppusijoitussuunnittelun eroja pohties-
saan Bolenius sanoo Ruotsin olleen
edellad teknisessa kehitystydssa, Suomen
taas poliittisessa paatdksenteossa. ”Jos-
sain sopivassa vaiheessa suunnat kohtaa-
vat toisensa. Kaytdmme paljon Suomessa
tehtyé tyota esimerkkind Ruotsissa.”

LAIVA MUUTTUI NAYTTELYKSI

Ruotsalaista loppusijoitusmallia esiteltiin
koko kesan ajan useita Ruotsin satamia
kiertaneella M/S Sigynilla. Varsinaisesti
ydinjatteen kuljettamiseen suunniteltu lai-
va oli kesan ajan poissa leipatyostaan ja
sen ruumaan oli pystytetty nayttely kerto-
maan loppusijoitussuunnitelmista, sen al-
kuajoista pitkalle tulevaisuuteen.

Nayttelyn skaala ulottui ensimmaisen
ydinreaktorin startista vuonna 1964 vii-
meisten kapselien loppusijoittamiseen

vuonna 2064. Kahden laanin alueella vie-  SKB kokosi néyttelyn avulla katsauksen loppusijoitussuunnittelun menneisiin ja tuleviin
raillut Sigyn kiinnosti niin koululaisryhmid,  pédiviin Ruotsissa. "On tédrkeda, ettéd tapaamme erilaisia ihmisiéd ja kerromme toiminnas-

yritysinmisia, turisteja kuin paattajigkin. m  famme. Samalla opimme itsekin liséa”, SKB:n lehdistépééllikké Anni Bblenius arviol.
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Vuojoen kartanon urakoitsijat selvillid: Vuojoen kar-
tanon peruskorjaus- ja restaurointitdiden urakkasopi-
mukset allekirjoitettiin Eurajoen kunnan ja urakoitsi-
joiden kesken elokuun lopulla. Kartanon rakennusura-
koitsijana toimii Maalausliike Veljet Mikili Oy Eura-
joelta, ilmanvaihtourakoitsijana Linnen Ilmatekniikka
Oy Raumalta ja putkiurakoitsijana LVT-Putki Oy Rau-
malta. Kunnostustydn automaatiourakat tekee Trentec
Oy Mynimielti ja sihkéurakat Rauman Sihképalvelu
Oy.

Nyt kidynnistyvien tdiden aikana kunnostetaan karta-
non pidrakennus sivurakennuksineen, puretaan raken-
nuksia yhdistivd 1960-luvulla rakennettu nivelosa ja
rakennetaan uusi maanalainen yhdyskiytivi. Kartanon
lipi kulkeva tie siirretdéin kulkemaan hieman kauempaa
rakennusten itipuolelta ja rakennusten lihipiha kun-
nostetaan kartanotyyliin. Kartanon restaurointi-hank-
keen tavoitteena on palauttaa C. L. Engelin luoma
kartanokokonaisuuden ainutlaatuinen arkkitehcuuri. B
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